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日前，记者从淮海实业集团华星
公司获悉，2021年上半年，该公司共
计销售正弦滚轴筛47台，实现洗选设
备主导产品销售收入2008.6万元，较
去年同期增收 1189.07 万元，增长率
高达145%。

“‘专精特新’型中小企业要强调
专业化程度，避免多元化战略。这些
年我们改变了传统发展思维，强化

‘专精特新’，企业保持了强劲的竞争
力。”华星公司总经理李继领说。同
时他表示，企业以创新为魂，聚焦细
分市场，通过产业分工、利润分层获
得行业领域内的相对优势，具有极高
的成长性。目前，公司已与天津美
腾、宏实高科、中科光电等智能色选
科技企业建立战略合作关系。

“我们的正弦滚轴筛具有无振
动、声音小、维修成本低、筛分效率高
等多重优势。”走进洗选设备制造厂，
厂长刘存田向记者介绍着“明星产
品”。据了解，全国多地企业已开始
更换淘汰旧有筛分设备，而华星公司
生产的正弦滚轴筛已经远销山西、陕
西、内蒙、新疆、云贵及东北地区，并
在山东能源集团、河北冀中能源集
团、贵州盘江精煤股份等占有一席之
地。

去年，华星公司正弦滚轴筛智能
化监测及运行自动化控制系统研发
项目完成，一举摘得集团公司年度
科技创新一等奖。同时，公司主导
制定正弦滚轴筛国家行业标准，通
过国家高新技术企业认定。今年，
公司又被成功认定为市级专精特新
中小企业及淮北市第一批“上云”企
业，成功通过质量管理体系、环境管
理体系、职业健康与安全管理体系

三体系认证……现在，华星公司共拥
有发明专利1项，软件著作权4项，实
用新型专利52项，拥有1处省级技术
中心。

走进技术中心，记者见到技术中
心主任孔勇正在和年轻骨干们进行
技术研发商讨。他欣喜地告诉记者，
公司研发的正弦滚轴筛智能化监测
及运行自动化控制系统，在国内尚属

空白领域。该技术的研究开发能够
实现正弦滚轴筛的智能化在线监测
监控，从而推动选矿工作自动化和智
能化，既节能环保又提高工作效率。
同时，该技术提高了工作人员的健康
水平，更是选矿等领域综合防尘工作
的一项技术进步，有着较强的经济及
社会效益。项目已成功申报2项发明
专利，2项软件著作权。

在孔勇的介绍下，记者了解到，
公司生产的螺旋布料筛，创新性的采
用正反螺旋分料原理，保证物料分配
的高效性；智能化筛破一体机适合对
物料粒度要求较高的厂矿，是专为一
体化集成度较高的电厂、煤矿及洗选
厂输煤系统设计的破碎筛分设备；智
能细颗粒物料筛分机有效解决传统
筛分设备细颗粒筛分效率低、物料易

堵塞筛孔、使用成本高、维护频次高
等缺点；移动筛分设备为建筑垃圾、
公路建设、维修等领域解决灵活机动
需求，将为洗选设备制造厂在移动筛
分领域的发展带来新的机遇……

“今年，我们完成了智能细颗粒
筛分机和智能筛破一体机的研发工
作，实现上下产品链延伸，从而达成
从销售单一设备向系统集成的转化，

提高产品附加值和市场竞争力。”李
继领说。随着公司自主创新能力不
断加强“产学研”合作创新的不断深
入，筛分设备销售领域将会不断向煤
焦化、非煤矿山、水泥骨料、电力、建
筑垃圾处理等领域不断渗透。2022
年，还将完成冶金领域、建筑生活垃
圾分拣领域、移动筛分领域拓展研发
工作。

科技驱动焕发大能量
——淮海实业集团华星公司“专精特新”结硕果

“我们公司生产的拳头产品风动
单轨吊机车适用于在巷道倾斜角20
度之间的牵引悬吊单轨上，该机车具
有负载能力强，并且起吊装置具有防
坠落保护装置等优势，现已被全国大
部分煤矿所使用。”安徽中捷矿山运

输设备有限责任公司董事长邓前峰
说，公司主要产品有气动单轨吊、柴
油机单轨吊等，经过多年的经验积
累，产品质量远优于同类厂家。

该公司成立于 2012 年，注册资
金为 1000 万元，是由安徽省矿业机
电装备有限责任公司和捷克斯达蒂
夫共同出资组建集技术研发、设备制

造、市场营销、安装服务及进出口贸
易于一体的现代化中外合资企业。
产品远销河南、山西、山东、新疆等
地，去年的销售收入4400多万，产品
质量得到了顾客的广泛认同。

近年来，安徽中捷矿山运输设
备有限责任公司紧紧围绕做强优势
产业、做高特色产业、壮大新兴产业、
培育未来产业，以“专精特新”为路
径，通过精准服务、示范引领、政策扶
持，大力打造“战略专一化、研发精深
化、产品特色化、业态新型化”的专精
特新企业，不断提高公司发展质量和
水平。

“我们公司专注核心业务，专业
生产、销售煤矿辅助运输设备，建立
新厂区专业化装配线、试验场，培养
专业的销售队伍和售后服务人员，为
客户提供专业化的服务。”邓前峰介
绍，公司坚持以新发展理念为引领，
深入推进技术、管理、体制机制、商业
模式等方面的创新，特别是加强对行
业关键技术、核心技术、前沿技术的
引进、消化、运用，在产业发展的关键
节点上掌握运用核心技术，不断提高
技术研发能力，努力实现从“跟跑”到

“并跑”再到“领跑”的突破。
公司通过技术创新、管理创新和

商业模式创新，培育新的增长点，形
成新的竞争优势。与专业尾气治理
厂家达成技术合作，合作推广应用柴
油尾气净化技术。柴油机单轨吊加
装了油气净化设备，属国内首创。该
净化设备能将柴油机排出的油烟全
部进行内部吸收净化处理，极大地改
善了操作人员和井下巷道工作环境。

同时，公司及时了解市场信息动
态和客户最新需求，向市场提供更多
差异化、特色化、细分化的产品和服
务，切实提升市场竞争能力。公司研
制的迈步式液压移动装置是一种专
用来搭载煤矿井下综采工作面列电
设备的自行运输车辆。它行驶在皮
带顺槽方向，可自行移动，提高井下
工作效率。

下一步，该公司将对标专精特新
阶段目标，利用自身优势搞好产品创
新，增加产品研发投入，加大产学研
合作力度，重点研发产品绿色环保方
面，让公司产品走向系列化、环保化，
加快加大研发进程，确保尽早实现专
精特新企业“小巨人”目标。

聚焦主业促发展 务实创新求突破
——安徽矿机中捷公司以“专精特新”为路径

做大做强优势产业

2020年公司生产总值达到 3.78
亿元，近两年销售收入平均增长率
24%以上；拥有 8 项发明专利，49 项
实用新型专利，所有专利皆属于主
导产品技术范畴；近 2 年主导产品
销售收入占本企业销售收入的 90%
以上……

近年来，中勘资源勘探科技股份
有限公司始终坚持把“专精特新”发展
作为推动企业高质量发展的重要抓
手，通过技术创新，开发出了一系列适
合国内市场特点与需求的高新技术，
奋力开创公司高质量发展新局面。

“发展专精特新企业，可以推动公
司应用新技术大力发展专业化生产，
增强企业抗御风险的能力和适应经济
形式的能力，更好地拓展自身的发展
空间，填补市场空白。”中勘资源勘探
科技股份有限公司有关负责人介绍，
公司作为以地质钻探、注浆减沉、基础
工程施工为主的国有企业，下设地质
勘查分公司、大口径分公司、注浆分公
司等多个二级生产经营机构。形成以

做优做大做强以地质勘查工程为基础
性业务、地质环境治理工程和岩土工
程为发展性业务、测绘和物探等为培
育性业务的业务格局。

科学技术是第一生产力。作为
国家高新技术企业和省国资委首批
深化改革创新试点企业，该公司高度
重视科研投入，在工艺研发、设备改
进、质量精细化管理等方面做了许多
工作，并重点建设省企业技术中心，
逐步形成适应地质钻探、注浆减沉、
基础工程施工等领域特点的技术创
新体系，同时加大对外合作力度，特
别是加强与中国矿业大学、安徽理工
大学等高等院校的合作，提升技术研
发、技术管理、技术运用以及吸收消
化、集成创新等方面的技术支撑能
力。截至目前，拥有实用新型专利49
项和发明专利8项，在研和完成项目
数达17个，完成科技成果转化22项。

同时，公司在施工过程中积极
运用自主开发成果深基坑支护技术，
利用玻璃纤维增强复合材料筋代替
传统钢筋，成为安徽省地方标准《玻
璃纤维增强材料（GFRP）筋地下工

程应用技术规程》主要参编单位。该
技术已成功应用于多项国家重点工
程，包括海孜矿投料井工程、芦岭矿
瓦斯抽排孔工程、涡北矿大口径输冰
孔工程、袁一矿井筒突水排水工程、
桃园矿定向孔工程、山西昔阳坪上
15014综合面注浆减沉工程等。

公司同中国矿业大学开展科研
攻关，利用采动覆岩结构的自承载能
力，通过设计合理的工作面开采宽度
并留设一定宽度的隔离煤柱控制相
邻工作面均处于非充分采动状态，采
用采动覆岩注浆充填控制覆岩结构
的弯曲下沉量，形成“离层区及垮落
区充填体+关键层+分区隔离煤柱”
成共同承载体，减缓地表沉陷，达到
不迁村采煤的目的。经地面检测和
检查孔的验证，达到或超过设计要
求，实现了不迁村采煤。该项技术在
澳大利亚举办的“第六届世界绿色开
采大会”上被认为是目前世界应用效
果最好、获得效益最高的绿色环保开
采技术。成功完成了刘店、临涣等10
余对矿井35个工作面36个压煤村庄
的注浆减沉工程。

瞄准专精特新 形成发展优势
——中勘科技公司发挥科技引领作用助力高质量发展

技术中心进行技术研发商讨

工人奋战在一线赶制订单

柴油单轨吊机车

中勘科技公司首届人才科技大会颁奖

工人开足马力生产忙

■ 记者 齐新亚 通讯员 杨亚伟■ 记者 齐新亚
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